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Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-0100

——— B i R S -

Schweilitechnische Kursstitte
des BFWe V an der

Gewerbliche Schule Goppingen

Schweiler-Priifungsbescheinigung

Bezelchnung

WPS - Bexug
Name des Schwelers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bel
Vorschrift/Prifnorm
Fachkunde

GP141 1116042400
Mehmet Halici

YO6VO7PNP

Personalausweis
05.11.1980, Goppingen

Rundstedt Transfer GmbH Besteller PM Team / Kostenstelle 19750

DIN EN ISO 9606-1:2017-12
bestanden

ISO 9606-1 141 P FW FM1 S t4 PD ml

DVS-Prifstelle DVS-PersZert, PZA Baden-Worttemberg
Prif -Nr.:

DE-01030015-9606-1-220412-P22/-000156

Foto
(falls notig)

Kcnngnblon

Prifstick

Geltungsbereich

Schweilprozess(e)
Stromart/Polung

Produktform (Blech oder Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
Schwelfzusatzgruppe
Schweifzusatz/Bezeichnung
Schutzgas

Hilfsstoffe

Werkstoffdicke (mm)
RohrauBendurchmesser (mm)
Schweibposition
SchweiBnahteinzelheiten

ISO 4063 - 141
DC(-)

P

FW T
8

FM1

S - ISO 636-A W46 5 W3Si1
DIN EN 14175-11

4,00

PD
ml

141,142,143,145

P, (T [fest] D>=500 mm, T rot} PAPB.PC PD D>=75 mm)
FW

FM1, FM2
SM

>= 3,00

PD, PA, PB, PC, PE
sl, mi

Zusitziiche Hinwelse:

Art der Prifung

Ausgefihrt und Nicht geprift

bestanden

Sichtprafung

Durchstrahlungsprifung

X

Bruchprifung

Blegeprafung

Kerbzugprifung

Makroskopische Untersuchung

Zusitzliche Prifungen *

XKIX|X|[X] ¢

12 04 2022
11.04.2025

Datum des SchweilBens:
Gilltig bis:

Bemerkungen:

Bestitigung der GOltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Prifstelle DVS-PersZert f0r die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

ST

o T
, ;"’ )/

/{

. R g
\_ ) DiplIng-(BA)Joachim Heer
nterschrift des DVS-Prifers

Datum Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

Dienststeliung
oder Titel

Unterschrift

D7D A3

7N 7002 | La- e
4&0(4;&3 ‘%: - Mer

= 1

2L O A Y ‘%Z Frar ;
D 70241 g

b— -

A

* falis notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Obersetzung und weltere Angaben auf der ROckseite

DVS -~ Deutscher Verband fur Schweillen und verwandte Verfahren e V / DVS - German Welding Society
Aachener Str 172, 40223 Dusseldorf, www dvs-ev de
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Bezeichnung

WPS - Bezug
Name des SchwelSers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bel
VorschriftPrifnorm
Fachkunde

D-ZP-17361-01-00

Schweiller-Priifungsbescheinigung
ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t8 PD ml

GP135 1116042800 DVS-Prufstelle DVS-PersZert, PZA Baden-Wurttemberg ;
Mehmet Halici Prof.-Nr.: DE-01030015-9606-1-220412-P22/-000154

YO6VO7PNP

Personalausweis Foto

05.11.1980, G&ppingen (falls ndtig)
Rundstedt Transfer GmbH Besteller PM Team / Kostenstelie 19750

DIN EN ISO 9606-1:2017-12
bestanden

KenngroBSen

Prifstick Geltungsbereich

Schweilprozess(e)
Stromart/Polung

Produktform (Blech oder Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
Schweizusatzgruppe
SchwelBzusatz/Bezeichnung
Schutzgas

Hilfsstoffe

Werkstoffdicke (mm)
RohrauSendurchmesser (mm)
SchwelBposition
SchweiBnahteinzelheiten

ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S,P
DC(#+) .
= P, (T [fest] D>=500 mm. T [rot] PAPB.PC. PD D>=75 mm)

o d FW

1.178235 JR (1 0038) )
FM1 FM1, FM2

S-G423M213Si1EMK6 S,M

ISO 14175-M21 -

8.00 >= 3,00

PD PD, PA, PB, PC, PE
ml sl. ml

Zusitzliche Hinweise.

Art der Prifung

Ausgef(hrt und Nicht geprOft

bestanden

Sichtprifung
Durchstrahlungsprifung
Bruchprifung

Blegeprlfung

Kerbzugpr(fung
Makroskopische Untersuchung
Zusitzliche Prifungen *

X

Datum des SchwelSens: 12 04 2022
Glltig bis: 11.04.2025

XIX|X|X|

Bemerkungen:

Bestatigung der GOltigkeit durch dle Schweiaufsichtsperson oder
die Prifstelle DVS-PersZert f0r die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

/ ’%/ A B9 P
\ /1 Dipl.-Ing.-(BA)Joachim Heer
U Unterschrift des DVS-Prifers

Datum

Dienststellung Dienststellung

oder Titel

Unterschrift Datum Unterschrift
oder Titel

42 .10. )%

R 1. 06.24 =
I Mer 702§ J%:_"‘

o4 d

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Obersetzung und weitere Angaben auf der Rickseite

DVS - Deutscher Verband fur Schweillen und verwandte Verfahren e. V / DVS - German Welding Society
Aachener Str 172, 40223 Dasseldorf, www dvs-ev de
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0-Z2P-17361-01-00

SchweiRtechnische Kursstatte

des BFWe.V. an der
Gewerbliche Schule G6ppingen

(=]

1 Schweiler-Priifungsbhescheinigung

2 . SeIchawng ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s8 PA ss nb

3  WPS.-Bezug GP135 1216015800 DVS-Prifstelle. DVS-PersZert, PZA Baden-Worttemberg
4  Name des Schweiiers Mehmet Halici Prof-Nr: DE-01030015-9606-1-220412-P22/-000153

§ Legitimation YO6VO7PNP

6 Art der Legitimation Personalausweis Foto

7  Geburtsdatum, -ort 05.11.1980, Goppingen (falls notig)

8 Beschaftigt bel Rundstedt Transfer GmbH Besteller PM Team / Kostenstelle 19750

9 Vorschrift/Prifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12

10 Fachkunde bestanden

11 Kenngrdfen Priifstick Geltungsbereich

12 SchwelSprozess(e) ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S,P

13  Stromart/Polung DC(+) '

14 Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest] D>=500 mm, T [rot ] D>=75 mm)
15  Nahtart I BW

16 Werkstoffgruppe(n) 1.1/ S235 JR (1 0038) =

17 SchwelBzusatzgruppe FM1 FM1, FM2

18 SchwelBzusatz/Bezelchnung S-1SO 14341-A G 42 3 M21 3Si1 SM

19 Schutzgas ISO 14175-M21 -

20 Hilfsstoffe g -

21 SchwelBgutdicke (mm) 8,00 3,00 - 16,00

22 RohrauBendurchmesser (mm) = »

23 Schwelsposition PA PA

24 SchwelSnahteinzelheiten ss nb ss (mb, nb, gb, fb), bs

25 Zusitzliche Hinweise:

26 Art der Prifung Ausgefihrt und Nicht geprift

27 bestanden

28 Sichtprofung X -

29 Durchstrahlungsprifung & X

30 Bruchprifung X -

31 Biegeprifung - X

32 Kerbzugprifung - X

33 Makroskopische Untersuchung - X Datum des Schweif@ns: 12.04.2022
3‘ zuuw.ch. Wuno.n . . X Gﬂmg b'.: 11 00402025
35 Bemerkungen: o

‘{jn/( ;Jo chsm Heer
26 ﬁ'ntonchnﬂ des DVS- PrOfon
37 Bestitigung der GOltigkeit durch die SchwelBaufsichtsperson oder
die Priufstelie DVS-PersZert f0r die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
38 S Unterschrift Dienststellung A gagess Unterschrift Dienststellung
oder Titel oder Titel

A2 .70.

765

39 *falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
40 (bersetzung und weitere Angaben auf der Rickseite

— oot e i

Heis#e-

DVS ~ Deutscher Verband fur Schweilen und verwandte Verfahren e. V / DVS - German Welding Society
Aachener Str 172, 40223 Dasseldorf, www dvs-ev de
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D-ZP-17361-0100

SchweiStechnische Kursstitte
des BFWe V. an der

Gewerbliche Schule G&ppingen

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

S ISO 9606-1 141 P FW FM5 S t4 PD ml
WPS - Bezug GP141 1136042400 DVS-Prifstelle: DVS-PersZert, PZA Baden-Warttemberg
Name des SchwelSers Mehmet Halici Prof.-Nr.. DE-01030015-9806-1-220412-P22/-000155
Legitimation YO6VO7PNP
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 05.11.1980, Gdppingen (falls notig)
Beschaftigt bel Rundstedt Transfer GmbH Besteller PM Team / Kostenstelle 19750
VorschrifyPrifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
KenngroBen PrOfstlck Geltungsbereich
Schwellprozess(e) ISO 4063 - 141 141,142,143,145
Stromart/Polung DC(-) -
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest] D>=500 mm, T [rot | PAPB,PC, PD D>=75 mm)
Nahtart Fw T FW
Werkstoffgruppe(n) 8/ X5 CrNi18-10 (1.4301) -
Schweizusatzgruppe FM5 FM5
Schwelfzusatz/Bezeichnung S-W19123L S'M
Schutzgas DIN EN 14175-1 -
Hilfsstoffe - -
Werkstoffdicke (mm) 4,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) 9 =
SchweiBposition PD PD, PA, PB, PC, PE
SchweiBnahteinzelheiten mi sl, ml
Zusitzliche Hinweise:
Art der Prlfung AusgefOhrt und Nicht gepr(ft
bestanden
Sichtprifung -
Durchstrahlungsprifung > 4
Bruchpriifung B
Blegeprifung X ingen
Kerbzugprifung % Verling
Makroskopische Untersuchung X Datum des Schwe 12 04 2022
zu“a“ch. Pmng.n . x Gomg bb: 1 1 00‘.2025
Bemerkungen: :
Y
\'Dupl “Ing. (w gachnm Heer
Unterschrift des DVS-Prifers
Bestatigung der GOltigkeit durch die SchwelBaufsichtsperson oder
dle Prufstelle DVS-PersZert far die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
Datum Unterschrift ol Datum Unterschrift Dienststellung
oder Titel oder Titel

TL-Ok.

4L.70. R G

| 42 .70, 222 t 2: ——
AL .04 L3 e
_1&470&?-.3__1(,2(—’_‘

Hei$6x-

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Obersetzung und weitere Angaben auf der ROckselte

DVS - Deutscher Verband fur Schweillen und verwandte Verfahren @ V / DVS - German Welding Society

Aachener Str 172, 40223 Dusseldorf, www dvs-ev de
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